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metadin blend Kunststoff KG

Kurzzeichen ABS (Acrvinitril-Butadien-Styrol) + Zusétze

Zur Modifizierung bestimmter Eigenschaften wie z.B. der Warmeformbestandigkeit, Steifigkeit, Schlagzéhigkeit,
der chemischen Bestandigkeit und der SpannungsriRempfindlichkeit und zur Anpassung an spezifische
Anforderungen wurde eine Vielzahl von Copolymerisaten (auch in Kombinationen) und Blends entwickelt.
Wichtiger Vertreter der Produktklasse ist SAN, aus dem durch Zusatz von Kautschuken ABS und ASA hergestellt
werden. Diese werden zu Blends wie ABS + PC, ASA + PC und ABS + PA weiterverarbeitet.

Es gibt eine Vielzahl von Kombinationsméglichkeiten, von denen einige Eigenschaften
aufgefiihrt werden. Nahere Informationen erhalten Sie auf Nachfrage.

ABS-Polymerisate haben wegen der breiten Variationsmdglichkeit ihrer Eigenschaften besondere Bedeutung
erlangt. Transparente Kunststoffe auf ABS-Basis mit entsprechenden Kautschukkomponenten sind im Gegensatz
zum opaken Standard-ABS erhaltlich.

Beispiele:

ABS+PC-Blend weist mit zunehmenden PC-Anteil eine zunehmende Formbestandigkeit in der Warme auf und
besitzt eine mit PC vergleichbare Steifigkeit und Harte.

Beim ABS+PA-Blend werden die nachteiligen Eigenschaften von PA, wie Schwindung und mangelnde
Kalteschlagzahigkeit reduziert. Das Blend bietet eine gute Zahigkeit, Verarbeitbarkeit, Chemiekalienbesténdigkeit
und im Vergleich zu ABS+PC eine niedrigere Dichte. ABS+PA-Blend zeichnet sich durch eine sehr hohe
Warmeformbestandigkeit von 180°C bis 200°C aus und ist somit fiir die kathodische Tauchlackierung mit
anschlieRender Trocknung bei Temperaturen knapp tiber 200°C einsetzbar.

Hinweise fiir den Anwender:
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